PREZES Wasszawa, dnis 01.07.2021
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

DECYZJA Nr UC-27-238-E/1-21
z dnia 01 lipca 2021r.

Na podstawie art. 9 ust.1, 2 i 4 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym
(Dz. U. 22021 r. poz. 272) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz.U. z 2020 r. poz. 256)

uprawniasie
AS TECHNOLOGIE SP.Z 0.0.SP. K.
PIASTOWSKA 30, 05-074 WIELGOLAS BRZEZINSKI
do wytwarzania elementow
urzadzen ci$nieniowych i bezciSnieniowych

zobowiazujac jednoczesnie do przestrzegania warunkow uprawnienia, okreslonych w zataczniku nr 1 do decyzji.

UZASADNIENIE

\() £
POUCZENIE: Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawm whniesienia gdwotania do Ministra Rozwoju,
Pracy i Technologii, w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji, za posrednictwem Prezesa Urzgdu Dozoru
Technicznego, ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona
moze zrzec si¢ prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory wydal decyzjg. Z
dniem doreczenia organowi administracji publiczne] oswiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia
odwolania przez ostatnia ze stron postgpowania, decyzja staje S}Q ostateczna i prawomocna.
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Zalaczniki:
Nr 1. Warunki uprawnienia
Nr 2. Zakres uprawnienia



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zatacznik nr |
Oddzial w Warszawie do Decyzji Nr UC-27-238-E/1-21
Numer Rejestru Zaktadu 238 zdnia 01 lipca 202 1.

WARUNKI UPRAWNIENIA

AS TECHNOLOGIE SP.Z 0.0. SP. K.
PIASTOWSKA 30, 05-074 WIELGOLAS BRZEZINSKI

1. Zakres

Warunki dotycza wytwarzania elementow : urzadzen ci$nieniowych i bezcisnieniowych - metalowych

2l

2.2,

3.1.

32t
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2. Dokumentacja techniczno - konstrukcyjna

Kazda dokumentacja techniczno-konstrukcyjna wymaga uzgodnienia z Urzgdem Dozoru
Technicznego (oddzialem UDT lub CLDT).

Zmiana w uzgodnionej dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej wymaga ponownego
uzgodnienia z Urzgdem Dozoru Technicznego (oddziatem UDT lub CLDT).

3. Wytwarzanie

Wytwarzanie urzadzen musi spelnia¢ wymagania okreslone w :

1

warunkach technicznych dozoru technicznego:

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 wrzesnia 2001 r. w sprawie warunkéw technicznych
dozoru technicznego, jakim powinny odpowiada¢ zbiomiki bezcisnieniowe i niskocis$nieniowe
przeznaczone do magazynowania materialéw cieklych zapalnych (DZ.U. 2001 nr 113 poz. 1211),
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 16 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych
dozoru technicznego, jakim powinny odpowiadaé zbiorniki bezcisnieniowe 1 niskoci$nieniowe
przeznaczone do magazynowania materialow trujacych lub Zracych (Dz.U. 2002 nr 63 poz. 572),
WUDT/UC/2017

instrukcjach technologicznych Instrukcja technologiczna wytwarzania, montazu, modemizacji i napraw
urzadzefi i elementow cisnieniowych; AST-01/20 wydanie 1 z dnia 06.10.2020
Instrukcja technologiczna przerobki plastycznej- gigeie rur nr AST-02/20, wydanie | z dnia 06.10.2020.

instrukcjach dla kontroli jako$ci Instrukcja dla kontroli jakoéci wytwarzania, montazu, modernizacji i
napraw urzadzen i elementéw ci$nieniowych; AST-02/20 wydanie 1 z dnia 06.10.2020

Materiaty stosowane do budowy elementdw urzadzen musza spetnia¢ wymagania przepisow
o dozorze technicznym.

Szczegolowy zakres uprawnienia - procesy technologiczne wytwarzania i stosowane materiaty
- podane sg w odpowiednich arkuszach zalacznika nr 2 decyzji.
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Osoby odpowiedzialne za wytwarzanie elementow urzadzen musza posiadac kwalifikacje
wymagane przepisami o dozorze technicznym.

Osoby wytwarzajace elementy urzadzen musza posiadac¢ kwalifikacje oraz uprawnienia
wymagane przepisami o dozorze technicznym.

4. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci :
1) sprawuje nadzdr nad prawidlowoscia procesu wytwarzania elementdw urzadzen,

2) wykonuje badania migdzyoperacyjne i kontrolne w zakresie podanym w instrukcji dla
kontroli jakosci,

(5]
—

wykonuje koncowe badania techniczne wytworzonych elementow urzadzen zgodnie z
instrukcja dla kontroli jako$ci oraz przepisami o dozorze technicznym,

4) zapewnia wiasciwe przygotowanie i zgtasza do oddziatu UDT gotowos¢ do przeprowadzania

odbioru technicznego wytworzonych elementdéw urzadzen.

Na dowodd prawidtowosci wykonania i zbadania elementu urzadzenia kontrola jakosci:

1) wystawia dokumentacje techniczng w zakresie okreslonym przez UDT (poswiadczenie
potwierdzajace wykonanie elementu urzadzenia zgodnie z przepisami o dozorze
technicznym i z instrukcjami technologicznymi),

2) oznacza element urzadzenia swojg cecha w migjscach okreslonych w przepisach o dozorze

technicznym lub w instrukcji dla kontroli jakosci, jezeli jest to wymagane.

Osoby odpowiedzialne za kontrolg jakosct wytwarzanych elementéw urzadzen muszg posiadac

kwalifikacje wymagane przepisami o dozorze technicznym.

5. Postanowienia koncowe

Zaklad jest zobowiazany zawiadomié¢ Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Warszawie
o0 kazdej zmianie danych zawartych we wniosku o uprawnienie zakladu oraz w
zatacznikach do tego wniosku bedacych podstawg okreélenia zakresu i

warunkow niniejszego uprawnienia.

Zmiana zakresu lub warunkéw uprawnienia moze nastgpi¢ wyldcznie na podstawie decyzji
Urzgdu Dozoru Technicznego Oddzial w Warszawie.

Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Warszawie przeprowadza kontrole przestrzegania
warunkéw niniejszego uprawnienia.

Urzad Dozoru Technicznego Oddzial w Warszawie zawiesi uprawnienie w przypadku
stwierdzenia:

1) nieprzestrzegania warunkow okreslonych w niniejszym uprawnieniu,
2) niewlasciwej jakosci, majgcej wplyw na bezpieczenstwo eksploatacji, wytworzonych

elementow.

Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Warszawie cofnie uprawnienie w nastgpujacych
przypadkach:



nieusunigcia w wyznaczonym terminie uchybien stwierdzonych podczas inspekceji zaktadu
przez Urzad Dozoru Technicznego,
zaniechania wytwarzania elementow urzadzen,

uniemozliwienia Urzedowi Dozoru Technicznego przeprowadzenia inspekcji w  zakresie
przestrzegania wymagan niniejszych warunkow.

Z up. Prezesa UDT




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

Oddzial terenowy w Warszawie

Numer Rejestru Zaktadu 238

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - przerébka plastyczna

1. Nazwa zakladu: AS TECHNOLOGIE SP. Z 0.0. SP. K. )
PIASTOWSKA 30, 05-074 WIELGOLAS BRZEZINSKI

2. Metoda - rodzaj operacji ksztattowania /faczenia i dane procesu przerobki plastycznej

Zatacznik nr 2 / ARKUSZ PP1
do Decyzji Nr UC-27-238-E/1-21

z dnia 01 lipca 2021

L.

Tablica PP1
Ksztaltowanie 1
zabiegi cieplne
Przerobka . na zimno|na goraco
plastyczna - Rodzaj Grupa mate- = =
rodzaj operacji wyrobu, rialowa | £ 2|2
ksztattowania/ elementu/ wg 5| 8| 5|5
faczenia 5 ISO/TR : . -2 I I
L plazétycznego Si%?;ia 156%(8)-/ 2017 CamgE ZA S g|2|g |2 | Metoda
p. wy : materiatu wymiarowy 5| £ |2 | £ | przerobki
S |ls|8 |8
N L N £
1 |gigcie maszynowe 1 Wizystkie gatunki|DZ =19-76 mm X Maszynowo
grupy 1
2 |giecie maszynowe 5 Wszystkie gatunki|DZ =19-76 mm X Maszynowo
grupy 5
Z up. ﬁrezesa uDT
I
Strona 1/1




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zatacznik nr 2 / ARKUSZ S
" ) A do Decyzji Nr UC-27-238-E/1-21
Oddzial terenowy w Warszawie z dnia 01 lipca 2021,

Numer Rejestru Zaktadu 238

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - spajanie metali

1. Nazwa zakladu: AS TECHNOLOGIE SP. Z 0.0. SP. K. )
PIASTOWSKA 30, 05-074 WIELGOLAS BRZEZINSKI

2. Szczegdlowe dane dotyczace prac spawalniczych zawarte sa w zatwierdzonych kartach
WPS / kartach operacyjnych.

3. Dane dotyczace procesu spajania, zakresu wymiarowego Tablica S

Zakresy wymiarowe
Grupa mate- faczonych elementéow (mm)
riatowa
e Ro- Zakres grubosci Zakres
Rodzaj Metoda spajania (ISO/TR | dzaje | Rodzaj & Srednicy
Lp.| materialu wg PN-EN 1SO 4063:2011 15608: 2017} spoin  |wyrobu | proo. | gy | ZEVOGUZ0€)

1 |Stale 141-spawanie metoda TIG 1 BW,.FW |P, T 3,0-12,6 | 3,0-12.,6 >=24.15
2 |Stale 135-spawanie metoda MAG 1 BW,FW |P 3,0-24.0

3 |Stale | 141-spawanie metoda TIG 5 BW,.FW P, T 3,0-12,6 | 3,0-12,6 >=24,15

Zup. Prezesa UDT

Arkusz S Strona 1/1




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

Oddzial terenowy w Warszawie
Numer Rejestru Zaktadu 238

WYKAZ OSOB ODPOWIEDZIALNYCH
za wytwarzanie oraz za kontrole jakosci

WAZNY OD DNIA 01 lipca 2021r.

1. Nazwa zakladu: AS TECHNOLOGIE SP. Z 0.0. SP. K. :
PIASTOWSKA 30, 05-074 WIELGOLAS BRZEZINSKI

2. Wykaz osob odpowiedzialnych za poszezegdlne zakresy prac Tablica 001

Odpowiedzialnosé za

Nr $wia-

Zakres prac Rodzaj urzadzen/materiatéw Imig i nazwisko dectwa Stanowisko | Wz6r cechy
Wytwarzanie elementy urzadzen cisnieniowychi  Adrian Bednarczyk 00-27-280/21 kierownik
elementow bezcisnieniowych warsztatu
Wytwarzanie elementy urzadzen ci$nieniowych i Artur Marcinczak 00-27-279/21  inzynier robot
elementow bezcisnieniowych mechanicznych
Wytwarzanie elementy urzadzen cisnieniowych i Jakub Symoton 00-27-277/21 inzynier robot
elementow bezcisnieniowych mechanicznych
Kontrolg jakosci  elementy urzadzen cisnieniowych i Michal Biatobrzewski 00-27-276/21 kontroler jakosci

bezcisnieniowych

Z up. Prezesa UDT

Strona 1



